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Giivenlik Onlemleri

Servisin, yalnizca yetkili personel tarafindan gerceklestiriimesi gerekir.

Yalnizca izin verilen yedek pargalar, aksesuarlar ve sarf malzemeler kullaniimalidir.
Temizlik i¢in endustriyel kimyasallar kullaniimigsa makinenin kullaniimamasi gerekir.
Makine igindeki yikanmayan 6geleri kurutmayin.

UYARI: Sa¢ bakim drunleri, yemeklik yag, aseton, alkol, benzin, gazyagi, leke ¢ikarici-
lar, terebentin, mum/parafin ve mum/parafin ¢ikaricilar gibi maddelerle kirlenmis olan
urunler, kurutma makinesinde kurutulmadan once kirleri giderilecek kadar temizlenme-
lidir. Bu tur Kirli Grunleri yikarken, deterjan Ureticisinin onerdigi deterjani kullanin ve uy-
gun olan en yuksek sicakligi se¢in. Emin degilseniz, Urtnleri birkag kez yikayin.

Kopuk kauguk (lateks kopuk), dus boneleri, su gecirmez kumaslar, plastik astarli mad-
deler ve kopuk kauguk pedlerle yapilan kiyafetler veya yastiklar gibi 6gelerin makinede
kurutulmamasi gerekir.

Kumas yumusaticilarinin veya benzeri Urtnlerin kumas yumusiticisinin talimatlarinda
belirtildigi sekilde kullaniimasi gerekir.

Kurutma déngusunidn son bolumu, 6gelerin belli bir sicaklikta kalmasini saglamak ve
zarar gérmediklerinden emin olmak icin is1 olmadan (soguk déngu) gerceklesir.
Cakmak ve kibrit gibi nesnelerin timind ceplerden ¢ikarin.

UYARI. Isinin boga harcanmamasini saglamak i¢in tum 6geler hizl bir sekilde ¢ikaril-
madiklari ve yayillmadiklari surece kurutma dongusunun sonlanmasindan once asla
makineyi durdurmayin.

Acik ates dahil diger yakitlari yakan cihazlar igin gazlarin odaya geri akisini 6nlemek
igin yeterli havalandirmanin saglanmasi gerekir.

Egzoz havasinin, gaz ve diger yakitlari yakan cihazlardan gikan egzoz gazlari igin kul-
lanilan hava borusundan tahliye edilmesi gerekir.

Makinenin, kilitlenebilir bir kapagin, kayar bir kapagdin veya makinenin kargi tarafinda
makinenin tam agiimasini engelleyen mentesenin oldugu bir kapagin arka tarafina
monte edilmemesi gerekKir.

Makine bir hav tikacina sahipse, bunun sik sik temizlenmesi gerekir.

Havin makine gevresinde biriktirilmemesi gerekir.

BU CiHAZI MODIFIYE ETMEYIN.

Bakim iglemi yaparken veya pargalari degistirirken, gug baglantisinin kesilmesi gerekir.

GuUg kesildiginde, operator erigebildigi herhangi bir yerden makinenin baglantisinin ke-
sintisinden (fis ¢cikariimis ve bosta) emin olmalidir. Bunu yapmak mimkuin degilse, ma-
kinenin yapimi ve kurulumu sayesinde, izole konumda kilitleme sistemiyle baglanti
kesikligi saglanabilir.

Kablo baglantisi kurallarina gore, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak i¢in ma-
kineye onceden ¢ok kutuplu bir anahtar monte edin.

UYARI: Cihaz zamanlayici gibi bir harici anahtarlama cihazi ile beslenmemeli veya du-
zenli olarak bir tesisatla agilip kapatilan bir devreye baglanmamalidir.

Makinenin veri plakasinda farkli nominal gerilimler veya farkli nominal frekanslar (/ ile
ayrihr) belirtiimisse cihazin gerekli nominal gerilimde veya frekansta ¢calismasi igin
ayarlanma talimatlari kurulum kilavuzunda belirtilmigtir.

Sebekeden ayirma araglariyla takilmayan ve asiri voltaj kategorisi lll kapsaminda tam
baglanti kesme imkani sunan tum kutuplarda bir kontak ayirma imkani bulunan sabit
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cihazlarda, ayirma araclarinin kablolama kurallarina uygun sekilde sabit kablolama ile
birlegtiriimesi gerekir.

Althktaki agizlar bir hali ile kapatiimamalidir.

Maksimum kuru gamasgir agirhgi: D7-900: 50 kg, D7—-1200: 67 kg.

Is istasyonlarindaki agirlikli emisyon ses basinci seviyesi: < 70 dB(A).

Bu Ulkelerde ek gereksinimler gerekmektedir; AT, BE, BG, HR, CY, CZ, DK, EE, FI, FR,
DE, GR, HU, IS, IE, IT, LV, LT, LU, MT, NL, NO, PL, PT, RO, SK, S|, ES, SE, CH, TR,
UK:

— DIKKAT: Bu cihaz, genel erisim olan yerlerde kurulmamalidir.

Ek gereksinim gerektiren diger ulkeler:

— Bu cihaz, guvenliginden sorumlu bir kisinin cihaz kullanimina iliskin denetimi veya
talimatlar dogrultusunda hareket edilmeksizin fiziksel, hissi veya zihinsel beceriler
konusunda yetersiz ya da deneyim ve bilgi eksikligi olan kigiler (cocuklar dahil) tara-
findan kullanim i¢in amacglanmamistir. Cocuklarin aygit ile oynamamasini saglamak
icin gerekli onlemler alinmalidir.

.1 Gazla ¢alisan kurutma makinesi igin ilave glivenlik 6nemleri

Kurulumdan once, yerel dagitim kosullarinin, gaz ve basincin yapisini ve cihazin ayar-
lanmasinin uyumlu olup olmadigini kontrol edin.

Makinenin, temizlik malzemesi olarak perkloretilen, TRIKLORETILEN veya KLOROF-
LORO HIDROKARBONLAR igeren temizlik makinelerinin bulundugu odalarda kurul-
mamasi gerekir.

NOT: Bu standarda uyan cihazlarin baglanmasinin ve devreye alinmasinin, bu cihazla-
rin pazarlandigi Ulkelerde yurarlikte olan kurulum yonetmeliklerinin uygulanmasina ta-
bi oldugu belirtiimektedir.

Cihaza baglantinin, kurulum yapilacak ulkenin ulusal kurulum duzenlemesi dogrultu-
sunda cihaz kategorisine uygun esnek bir hortum ile yapilmasi ve kurulum teknisyeni,
tereddut halinde tedarikgiyle gorusmesi gerekir.

Cihaz zeminde, ¢aligma tezgahinda ya da cihazin duvar kenarina kurulmasi gerekiyor-
sa cihaza yakin duvarda yanici materyal bulunmayan bir yere kurulmaldir.

Gaz kokusu alirsaniz:

— Higbir ekipmani agmayin

— Elektrik anahtarlarini kullanmayin

— Binada telefon kullanmayin

— Odayi, binayi veya gevreyi bosaltin

— Makineden sorumlu olan Kisi ile iletisime gegin

1.2 Genel glivenlik bilgileri

Elektronik pargalarin (ve diger pargalarin) yogusma sonucu zarar gérmesini dnlemek igin makinenin, ilk kez kullanil-
madan dnce 24 saat boyunca oda sicakligindaki bir odaya yerlestiriimesi gerekir.

1.

3 Sadece ticari kullanim i¢in

Bu kilavuz kapsamindaki makine/makineler sadece ticari ve endistriyel kullanim igin tasarlanmistir.
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1.4 Telif hakki

Bu kilavuz yalnizca operatoriin bagvurmasi amaciyla hazirlanmistir ve Gglinci taraflara yalnizca Wascomat sirketinin
izniyle verilebilir.

1.5 Ergonomik sertifikasi

insan viicudu hareket ve eyleme uygun olarak tasarlanmistir ancak statik tekrarlanan hareketlerle istenmeyen calis-
ma duruslarinin sonucu olarak fiziksel baski incinmeleri meydana gelebilir.

Fiziksel ve bilissel etkilesiminizi etkileyebilecek olan Uriininizin ergonomik 6zellikleri degerlendirilmis ve
onaylanmistir.

Aslinda ergonomik dzelliklere sahip olan bir trln, Ug farkli alandaki belirli ergonomik gereklilikleri yerine getirir: Poli-
teknik, Biyomedikal ve Psikososyal (kullanilabilirlik ve memnuniyet).

Bu alanlarin her biri igin gergek kullanicilarla belirli testler gerceklestirilmistir. Bu sayede urtnun, standartlarin gerek-
tirdigi ergonomik kabul edilebilirlik dlgttlerine uygun oldugu kanitlanmigtir.

Ayni operator tarafindan birden fazla makinenin yénetilmesi durumunda, tekrarlayan hareketler artar ve bunun sonu-
cunda ilgili biyomekanik risk de katlanarak artar.

Operatérlerin vicut incinmelerini dnlemek icin miimkin oldugunca asagidaki 6nerileri takip edin.

* Yulkleme, bosaltma ve tagima igin uygun arabalar veya sepetler oldugundan emin olun.

» Birden ¢ok makinenin ayni operator tarafindan yonetiimesi durumunda, galisma ortamindaki is dénisiimana
dizenleyin.

* Calistirma panelini kullanirken: Ekrana bakmadan 6nce, geri adim atarak makineyle aranizdaki mesafeyi artirin.

» Operatorlerin, filtre kapagini agarken/kapatirken bellerini incitmemek icin bellerinden egilmek yerine mimkdn ol-
dugunca dizlerini bukmeleri gerekir.

» Operatorler filtre kapagini kaldirirken ayaklari ve kollar arasindaki mesafeyi mimkin oldugunca azaltmali ve bel-
lerinden egilmek yerine dizlerini bikmelilerdir.

* Yduklerken ve bosaltirken:

Alma mesafesini mimkin oldugunca azaltin. Araba kullaniliyorsa arabanin, operatér ile makine arasinda kalma-
sindan kaginin.

Operatérin kolunu omuz hizasindan daha yiksege kaldirmasi gerekiyorsa operatériin her alma isleminde, alinan
nesnelerin sayisini azaltmasi gerekir.

1.6 Semboller

Dikkat

Dikkat, sicak yuzey

Dikkat, yuksek gerilim

Dikkat, yangin riski / yanici maddeler

Tehlike, carpma tehlikesi

Cihazi kullanmadan énce talimatlari okuyun

B
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2 Teknik veriler
21 Cizim
2.1.1 Standart modeller
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fig.X02523
1 Isitma Unitesi
2 Teslimat yuksekligi, 100 mm ambalaj hrg.
3 Kontrol paneli
4 Kapak agikligi, 2 940 mm
5 Gaz baglantisi
6 Elektrik baglantisi
7 Egzoz kanali
8 Buhar girisi
9 Buhar donusu
mm A B C(a) C (b) C(c) D E F
D7-900 1290 1215 2465 1965 500 850 790 230
D7-1200 1290 1405 2465 1965 500 850 790 230
mm G H J K L M N P
D7-900 245 1590 165 180 2055 660 530 2400
D7-1200 245 1590 165 180 2055 660 530 2590
mm Q R S
D7-900 1868 2350 2060
D7-1200 1868 2350 2060
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2.1.2 Siurgulu kapak ve egilme 6zellikli modeller
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fig.X02524
1 Isitma Unitesi
2 Teslimat yuksekligi, 100 mm ambalaj hrg.
3 Kontrol paneli
4 Kapak agikhgi, 2 940 mm
5 Gaz baglantisi
6 Elektrik baglantisi
7 Egzoz kanali
8 Buhar girisi
9 Buhar dénlstu
mm A B C(a) C (b) C(c) D E F
D7-900 1320 1305 2550 2045 500 930 — 230
D7-1200 1320 1495 2550 2045 500 930 — 230
mm G H J K L M N P
D7-900 330 1670 165 180 2130 660 530 1550
D7-1200 330 1670 165 180 2130 660 530 1750
mm Q R S
D7-900 2660 2425 2130
D7-1200 2680 2425 2130
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2.1.3 Surgulii kapakhh modeller
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fig.X02529

10 ‘ Sdrguli kapakla kapagin agiimasi, @ 940 mm

mm C (a) C (b) C(c) D
D7-900 2465 1965 500 845
D7-1200 2465 1965 500 845
mm G H J K L M N
D7-900 245 1590 165 180 2055 660 530
D7-1200 245 1590 165 180 2055 660 530
mm Q R S T U
D7-900 1868 2350 2060 1314 1300
D7-1200 1868 2350 2060 1314 1490
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2.2 Teknik veriler
2.2.1 Elektrik isitmali makine

D7-900 D7-1200
Agirlik, standart makine kg 440 470
Agirlik, slirguli kapakla kg 494 524
Agirlik, stirgult kapak ve egim 6zellikli kg 546 576
Agirlik, 1sitma Unitesi, elektrik kg 42 42
Agirlik, yatirma unitesi kg 66 66
Tambur hacmi litre 900 1200
Tambur ¢api mm 1240 1240
Tambur derinligi mm 770 1000
Tambur hizi, ortalama yiik dev./dk. 38 38
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:18 (Maks. yik) kg 50 67
Nominal kapasite, doldurma faktérii 1:20 (Onerilen yiik) kg 45 60
Giris degeri kw 48/60 60/72
Kurutma sirasindaki ses siddeti/basing seviyesi* dB(A) <70 <70
Kurulu glictin 1s1 emisyonu, maks. % 15 15

* Ses siddeti seviyeleri ISO 60704’e gore oOlgllmistir
Hava akisi verileri
D7-900 D7-1200
STD' SLD? STD' SLD?

Optimum hava akisi - 60 kW, 50 Hz** m3/sa. 1815 2145 — —
Optimum hava akisi - 72 kW, 50 Hz** m3/sa. — — 1782 —
Optimum statik karg! basing - 60 kW, 50 Hz** Pa 435 150 — —
Maksimum statik karsi basing - 60 kW, 50 Hz** Pa 540 220 — —
Optimum statik karsi basing - 72 kW, 50 Hz** Pa — — 1120 —
Maksimum statik karsi basing - 72 kW, 50 Hz** Pa — — 1170 —

1. Standart makine
2. Surgllu kapakh makine

** Soguk, bos bir makinede.
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2.2.2 Buhar isitmali makineler

D7-900 D7-1200
Agirlik, standart makine kg 440 470
Agirlik, stirguli kapakla kg 494 524
Agirlik, stirgult kapak ve egim 6zellikli kg 546 576
Agirlik, 1sitma Unitesi, buhar kg 50 50
Agirlik, yatirma Unitesi kg 66 66
Tambur hacmi litre 900 1200
Tambur ¢api mm 1240 1240
Tambur derinligi mm 770 1000
Tambur hizi, ortalama yuk dev./dk. 38 38
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:18 (Maks. yiik) kg 50 67
Nominal kapasite, doldurma faktorii 1:20 (Onerilen yiik) kg 45 60
Girig degeri kW 60 80
700 kPa'da
Buhar basinci kPa 100-1000 100-1000
Kurutma sirasindaki ses siddeti/basing seviyesi* dB(A) <70 <70
Kurulu glciin i1s1 emisyonu, maks. % 15 15
* Ses siddeti seviyeleri ISO 60704’e gore olgllmustir
Hava akisi verileri
D7-900 D7-1200

STD' SLD? STD' SLD?
Optimum hava akisi - 50 Hz** m3/sa. 1804 — 2178 2178
Optimum statik karsi basing - 50 Hz** Pa 490 — 640 640
Maksimum statik karsi basing - 50 Hz** Pa 570 — 710 750

1. Standart makine
2. Sirgllu kapakh makine

** Soguk, bos bir makinede.
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2.2.3 Gazisitmali makineler

D7-900 D7-1200
Agirlik, standart makine kg 440 470
Agirlik, stirgult kapakla kg 494 524
Agirlik, stirgult kapak ve egim 6zellikli kg 546 576
Agirlik, 1sitma Unitesi, gaz kg 39 46
Agirlik, yatirma Unitesi kg 66 66
Tambur hacmi litre 900 1200
Tambur ¢api mm 1240 1240
Tambur derinligi mm 770 1000
Tambur hizi, ortalama yuk dev./dk. 38 38
Nominal kapasite, doldurma faktori 1:18 (Maks. yiik) kg 50 67
Nominal kapasite, doldurma faktérii 1:20 (Onerilen yiik) kg 45 60
Girig degeri’ kW 63 84
Dogal gaz (GNH) m3/sa. 6,00 8,00
Giris degeri’ kW 63 83
Propan (LPG) m3/sa. 2,37 3,12
Kurutma sirasindaki ses siddeti/basing seviyesi* dB(A) <70 <70
Kurulu glictin 1s1 emisyonu, maks. % 15 15

1. Brit kalorifik degerdir.

* Ses siddeti seviyeleri ISO 60704’e gore Olgulmustar

Not!

* Varsayilan gazl cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile calisacak sekilde

tasarlanmaktadir.

* Varsayilan gazl cihaz, 610 m’nin (2001 ft) iistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.

* Baska bir gaz tiiriinde ¢alistirmak igin makinede gaz doniisiimii yapilmalidir.
* 610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar i¢in kullaniimak lizere gaz doniistiirme aksesuarlari,

aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

* LPG igin, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.

Hava akisi verileri

D7-900 D7-1200

STD' SLD? sSTD' SLD?
Optimum hava akisi - 50 Hz** m3/sa. 1815 — 2068 1914
Optimum hava akisi - 60 Hz** m3/s 1518 — 2321 —
Optimum statik karsi basing - 50 Hz** Pa 350 — 900 940
Optimum statik karsi basing - 60 Hz** Pa 1230 — 150 —
Maksimum statik kargi basing - 50 Hz** Pa 460 — 980 1030
Maksimum statik kargi basing - 60 Hz** Pa 1300 — 260 —

1. Standart makine
2. Siirgili kapakli makine

** Soguk, bos bir makinede.
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2.3 Baglantilar

D7-900 D7-1200
Hava gikigl 2 mm 315 315
Gaz baglantisi 1ing 1ISO 7/1-R1 ISO 7/1-R1
Buhar girisi/gikisi I1SO 228/1-G1 1ISO 228/1-G1

2.4 Motor teknik ozellikleri

D7-900 D7-1200
Fan motoru, 3 fazli, etki kW 1,1 11
50 Hz dev/dk. 2800 2800
60 Hz dev/dk. 3400 3400
Tambur motoru, 3 fazli, etki kW 1,5 1,5
50 Hz dev/dk. 1440 1440
60 Hz dev/dk. 1730 1730
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3 Kurulum
3.1 Genel

Bu makineyi kurmak veya monte etmek igin temel is akisi asagidaki gibidir:

1. Ambalajini Agma

2. Makinenin konumlandiriimasi/yerlestiriimesi, tesviye ayari ve/veya sabitlenmesi.

3. Isitma Unitesi kurulumu

4. Egme unitesi kurulumu (segenek)

5. Tek basina kurulumlu bir makine veya paylasimli egzoz kanali durumlari i¢in, temiz hava/hava girisinin boyutunu,
egzoz kanalinin boyutunu ve borunun (borularin) baglantilarini diizeltme.

6. Elektrik baglantilari; gli¢ kaynagdinin makineye baglanmasi.

7. Tek bagina kurulumlu bir makine veya paylasimli egzoz kanali durumlari i¢in, soguk ve bos bir makinede hava
akisl veya statik karsi basing ayarlamalari.

8. Gaz baglantisi. (Gazla isitilan makine igin).

9. Islev kontrolii.

10. Secenek fonksiyonlarinin kontrolu.

Daha ayrintili bilgi, bu kurulum kilavuzunun her béliminde verilmistir.

3.2 Ambalajdan Cikarma
Not!

Makinenin paketini agarken uygulanan prosediir, standart kapagi ve siirgiilii kapagi olan makineler i¢in ayni-
dir. Asagidaki resimlerde, siirgiilii kapakla ilgili olan béliimler hari¢ olmak lizere, standart kapakli bir model
gosterilmektedir.

Not!

Ambalajdan ¢ikarma igleminde iki kiginin olmasi tavsiye edilir.

Isitma linitesi, fabrikada makinenin list kismindan ayrilir ve farkli bir pakette gonderilir. Isitma iinitesinin iist
paneli, makinenin lstiine yerlestirilir ve malzemenin geri kalani, makinenin arka kismina yerlestirilir.

Arka panelleri ve filtre kapagini sokuin.

Isitma Unitesinin makinenin Ustlne yerlestiriimis Gst panelini ve makinenin arka kismindan malzemenin geri kalanini
dikkatlice gikarin.

fig.X02468
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Askilari kesin ve makinenin arkasindaki, tasima guvenlik elemanlari olarak kullanilan ahsap ¢ubuklari dikkatlice

cikarin.

fig.X02350

Biri dnde biri arkada olan iki ahsap gubugu sékun.

fig.X02469




Kurulum kilavuzu 17
Makine ve palet arasindaki civatalari sokin.

(]

Q d

’\

_\

4x
N
o .
o
fig.X02349

Makineyi, 6rnegin forkliftle kaldirin ve ahsap ¢ubuklari sékun.

fig.X02351A
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Alt tasiyicilarda makineye bagli olan dért ayadi takin.

fig.X02352A

Forklift kaldirildiginda kalan iki destek bélimu serbest birakilir.

fig.X02471

Makineyi son konumuna yerlestirin ve litfen su boélime basvurun: Yerlestirme.
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3.3 Ambalaj igin geri doniigum talimati

fig.x02413

Sek. | Agiklama Kod Tur

1 Ambalaj kagidi LDPE 4 Plastik
2 Vida FE 40 Celik
3 Ambalaj FOR 50 Ahsap
4 Palet FOR 50 Ahsap
5 Vida FE 40 Celik
6 Camasir makinesi FE 40 Celik

7 Kablo bagi Naylon
8 Tasima guvenligi FOR 50 Ahsap
9 Plastik poset PET 1 Plastik
10 Karton ambalaj PAP 20 Kagit
1 Celik bolimler FE 40 Celik

3.4 Yerlestirme

Makineyi, son konumuna yerlestirin.

Sekilde duvara ve/veya diger makinelere olan dnerilen mesafe gdsterilmektedir.
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Standart makine

Ustten gériiniim Yandan gériiniim (yerlesik)

//////////////////L i/, vy ‘///;/ﬁ//// g/
Aa _ | | ha B

; T < Eo .

/

/

/

’ d

/

7
\ - B c

1N

1o .

/ S ~ -

é —

SIS S S S S Sl

Aa =10 mm

B =500 mm (Min. 200 mm)

C 21250 mm

Ea 240 mm

Fa =25 mm
(Yukaridaki alt yizey, makine Gzerindeki boslugu kapatmak igin kullanilabilir. Gereken min. aciklk: 0 mm)

Y Ankastre makinelerde, duvar bélmesi Y'nin gikarilabilir bir son parga olmasi énerilir.
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Surgulii kapakli makine / Surgilii kapak ve yatirma

Ustten gériiniim Yandan goriiniim (yerlesik)
Surgulu kapak / Surglili kapak ve yatirma Sdrgulu kapak
i/, I G Y, g/
Y
e
e
Fa
a

7T T 77 SN a c

1| |20 —| |Re B
/
7
7
/ —
/ Slrguli kapak ve yatirma
/s i/, e, gl sy,
7 c
7
/
LSS S S S Sl

4;

Ab | 250 mm

Ac =100 mm

B =500 mm (Min. 200 mm)

C = 1250 mm

Eb | 2120 mm

Fa 225 mm

(Yukaridaki alt ytizey, makine tizerindeki boslugu kapatmak icin kullanilabilir. Gereken min. agiklik: 0 mm)
Fb 2200 mm

Y Ankastre makinelerde, duvar boélmesi Y'nin gikarilabilir bir son parga olmasi nerilir.

Not!
Makine, hem kullanici hem de servis personeli igin yeterli caligma alani kalacak sekilde yerlestirilmelidir.

Yapilan 6nerilere uymak bakim ve servis islemleri igin kolay erisim saglar.

Yer sinirlamalari s6z konusuysa makineler yapilan éneriler dikkate alinmadan kurulabilir. Bu durumda, ilgili makineye
ulasabilmek ve Uzerinde servis islemleri yapabilmek i¢in diger makineleri baglantilarini kesip tasimak gerekli olabilir.
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3.5 Mekanik kurulum

Makineyi, makine ayaklari ile hizalayin. (YUkseklik ayari olabildigince dusuk olmalidir).

Ayaklarin maksimum yukseklik ayari 70 mm'dir ve (forklift kullanilirsa) yalnizca forklift kaldirlirken dikkatli bir sekilde
kullaniimalidir.

fig.X02472A

Isitma Gnitesinin kurulumuna yoénelik ayrintili talimatlar igin [itfen su bolime basvurun: Isitma Gnitesinin kurulumu.
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4 Isitma unitesinin kurulumu
Not!

Isitma Unitesini monte ederken uygulanan prosediir, standart kapagi ve siirgiilii kapagi olan makineler igin

aynidir. Asagidaki resimler, siirgiilii kapaga 6zgii sayfalarin yani sira standart kapaga da yoneliktir.

Isitma unitesi

Isitma Unitesi, makinenin Ustline monte edilir.
Montajin iki kisi tarafindan gergeklestiriimesi onerilir.
Tedarik edilen vidalari kullanin.

4.1 Gazl isitmasi tnitesinin kurulumu

Gaz i1sitma unitesini, makinenin Ustiindeki yerine yerlestirin.

Gaz i1sitma unitesinin agirhdi yaklasik 29 kg / 64 Ib'dir.

Gaz 1sitma unitesi, resimde gosterildigi gibi kaldirimalidir. Higbir pargcaya zarar vermemeye dikkat edin.

fig.X02441A
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Yalnizca D7-1200 igin:

* Paneli makinenin oniine takin.

4-@5.5x19

v

71

Nawm

fig.X03505

Gaz 1sitma Unitesini makineye sabitleyin.

14-@5.5x19

fig.X02364
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Braketi sabitleyin.

fig.X02408

Makine baska bir gazla galisacak sekilde donistirilecekse bu adimdan énce gaz donustirme islemini gergeklestirin.
Latfen su bolime basvurun: “Dondstlirme talimatlari”.

Gaz borusu Unitesini brakete yerlestirerek gaz memelerini takin. Gaz borusunu korumak igin lastik rondelay taktigi-
nizdan emin olun.
Gaz borusu Unitesi yerine yerlestirildiginde (g vida kullanarak alt braketi, gaz isitma Gnitesine sabitleyin.

% 2-M4x11

7/7
4

%
&

fig.Xx02409
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Vida delikleri gérininceye kadar (B) gaz isitma Unitesindeki braketi (A) yukariya dogru iterek memeleri kilitleyin ve
ardindan iki vidayi sikin. Bu islemin, gaz borusu unitesinin iki tarafinda da yapilmasi gerekir.

% 2-M4x11 (2x)

fig.X02410

Tum kablolarin makineye dogru yonlendirildiginden emin olun.
Atesleme kablosunu (B) ve iyonlasma kablosunu (A) baglayin.

fig.X02412A
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Kurulum kilavuzu

Braketi desteklemek icin toprak hattini baglayin.

fig.X02475

Kosebendi monte edin.

5-05.5x19

fig.X02365
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Makinede surgllu kapak varsa su bdlime gidin: Surgulu kapak icin montaj ekipmanlarive ardindan sonraki adimi
gerceklestirin.

Asagidaki gibi, her iki tarafta da 5 vida kullanarak yan panelleri takin:

ik olarak &n vidayi ve arka vidayi sikin ancak sonuna kadar sikmayin. Oyuklar agadiya bakacak sekilde yan paneli
déndurin ve yan paneli oyuklara monte edin. Vidalari sikin.

Son 3 vidayi da sikin.

5-@5.5x19 (2x)

fig.X02369
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Hava labirentlerini monte edin.

Hava labirentlerinin ve panellerin oldugu tarafta, paneller Gzerinden hava labirentlerine vidalari (1) 6énceden takin. Vi-
dalari (2) sikin.

1
!
' @5.5%19
\V/ ' @5.5x19
\V4

@~

' 2-295.5x19 (2x)
\V4

fig.Xx02380

Ust paneli yerine yerlestirin ancak sikmayin.

fig.Xx02370
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Coklu fisi kablo rakorunun asagisindaki gaz kontroliinden (D) bilesen Unitesine dogru gegcirip *B* isaretli konnektore
yerlestirin. Kablolari resme gore baglayin.

fig.x02512

Panelleri hava labirentlerine 6nceden monte edin.

Not!

Test calistirmasi gergeklestirmeden 6nce orta paneli sabitlemeyin.

Ust paneli sabitleyin.
T
N’
' 8-095.5x19
\V

fig.X02382
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Destek plakasini (C) monte edin.
On paneli 2 vidayla (3a) ve kiliti somunlarla (3b) yan taraflara sabitleyin.
On paneli kapatin ve 2 vidayla birlikte 6n tarafa sabitleyin.

M5x12

M5x16

—

fig.Xx02383

Besleme ayirici panelini tutamak yerine oturacak sekilde yerlestirin.
Daha fazla bilgi i¢in "Elektrik baglantisi” bélimine bakin.

~

Q) &

\

fig.X02691
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Arka panelleri (E) monte edin.

Bilesen Unitesi arka panelini (G) monte ederken, Unitenin Ust kenari makinenin st panelinin alt kismina egimli
olmaldir.

E: 2 arka panel: Isitma Unitesi (6 vida)
F: Ust panel: Temel makine
G. Arka panel: Bilesen Unitesi (6 vida)

/

fig.X02375A

Tutacakl besleme devre kesici panelini 6 vida kullanarak arka panele sabitleyin.

Not!

Besleme ayiricinin baglanabildigini ve baglantisinin kesilebildigini kontrol edin.

@) e} o

fig.X02701
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Gaz beslemesini (H) noktasina baglayin.
Makinedeki gaz borusunun Ust akisina manuel bir kapama valfi monte edin.
Daha fazla bilgi i¢in "Gaz baglantisi" bolimuine bakin.

fig.X02513
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4.2 Elektrikli isitma linitesinin kurulumu

Elektrikli 1sitma Unitesinin tagima sirasinda hasar gérmedigini kontrol edin.

Kablo baglantilarinin ve terminallerinin kisa devre yapmamasi i¢in bukilmediginden ve hatasiz oldugundan emin
olun.

Tasima sirasinda iletken konsolunu gevsek olacak sekilde sikilir. Asagiya déndirtn ve iki vida kullanarak yandan si-
kin (A).

fig.Xx02376

Elektrik 1sitma Unitesini, makinenin Ustlindeki yerine yerlestirin.
Elektrik 1sitma Unitesinin agirhgi yaklasik 24 kg / 53 Ib'dir.
Elektrik 1sitma Unitesi, resimde gdsterildigi gibi kaldirilmahdir. Higbir pargcaya zarar vermemeye dikkat edin.

fig.X02377A
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Elektrik 1sitma Unitesini makineye sabitleyin.

' 14-@35.5x19
\V/

fig.Xx02377

Kdsebendi monte edin.

5-@5.5x19

fig.Xx02373
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Makinede surgllu kapak varsa su bdlime gidin: Surgulu kapak icin montaj ekipmanlarive ardindan sonraki adimi
gerceklestirin.
Asagidaki gibi, her iki tarafta da 5 vida kullanarak yan panelleri takin:

ik olarak &n vidayi ve arka vidayi sikin ancak sonuna kadar sikmayin. Oyuklar agadiya bakacak sekilde yan paneli
déndurin ve yan paneli oyuklara monte edin. Vidalari sikin.

Son 3 vidayi da sikin.

5-@5.5x19 (2x)

fig.X02369




Kurulum kilavuzu 37

Hava labirentini monte edin.

Hava labirentinin ve panellerin oldugu tarafta, paneller Gzerinden hava labirentine vidalari (1) dnceden takin. Vidalari
(2) sikin.

2 1
' 2-05.5x19 ' 4-05.5x19
\V4

fig.X02384

Ust paneli yerine yerlestirin ancak sikmayin.

fig.Xx02385
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Coklu fisi kablo rakorunun asagisindaki elektrik 1sitma tnitesinden bilesen Unitesine dogru gecirip *B* isaretli kon-

nektore yerlestirin. Kablolari resme goére baglayin.

1
SN @EEE@EEEE@EEES

= 0! nu 0.0
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10 00
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fig.X02514

Baglanti pervazindan (E) gelen kablolari kablo rakorundan gegirin ve L1-1'i T1'e, L2-1'i T2'e, L3-1'e T3'e baglayin.

4 Nm/ 2,9 Ibfftile sikin.

101323
o |07 o
T 302 503 T30 50
© 0o ©o0o
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fig.X02515
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Topraklama iletkenini elektrikli 1Isitma Unitesinden baglanti kaidesindeki GND'ye (F) gecirin. 5 Nm / 3,7 Ibf ft ile sikin.

RO

[

HEINIOIEIE
MMM

2

g

GND

fig.Xx02516

Panelleri hava labirentine sabitleyin.

Ust paneli sabitleyin.

' 8-05.5x19
\V/

fig.X02386
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On paneli 2 vidayla ve kilitli somunlarla yan taraflara sabitleyin. Vidalari tamamen sikmayin.
Destek plakasini (C) baglarken 6n paneli agik konumda tutun.

On paneli kapatin ve 2 vidayla birlikte 6n tarafa sabitleyin.

Yanlardaki 2 vidayi sikin.

M5x12

®

=

l M5x16

fig.X02383

Besleme ayirici panelini tutamak yerine oturacak sekilde yerlestirin.
Tedarik edilen M63 kablo rakorunu (G) ve somunu monte edin.
Daha fazla bilgi i¢in "Elektrik baglantisi” boélimine bakin.

fig.Xx02700
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Arka panelleri (E) monte edin.
Bilesen Unitesi arka panelini (G) monte ederken, Unitenin Ust kenari makinenin Ust panelinin alt kismina egimli
olmalidir.
E: 2 arka panel: Isitma Unitesi (7 vida)
F: Ust panel: Temel makine
G. Arka panel: Bilesen Unitesi (6 vida)
N
E E
- F F
G G
®)
fig.X02375A

Besleme devre kesiciyi 6 vida kullanarak arka panele sabitleyin.

Not!

Besleme ayiricinin baglanabildigini ve baglantisinin kesilebildigini kontrol edin.
@) o o
o o ©

fig.Xx02701




42 Kurulum kilavuzu

4.3 Buharlhisitma unitesinin kurulumu
Buhar 1sitma tankini, makinenin usttindeki yerine yerlestirin.
Buhar 1sitma tankinin agirligr yaklasik 40 kg / 88 Ib'dir.

Buhar i1sitma tankini bir forkliftle veya resimde gosterildigi gibi elle (iki kisi gereklidir) kaldirin. Higbir pargaya zarar
vermemeye dikkat edin.

fig.X02379A

Buhar isitma tankini, makinenin Gstliindeki yerine yerlestirin.
Buhar isitma tankini makineye sabitleyin.

' 10-@5.5x19
\VA

fig.X02379
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Buhar kaloriferindeki (A) saft ucunun akttatér deliginden gegmesi amaciyla akttatér kutusunu yerlestirin.

fig.X02387B

Vidayi (C) sikin.

fig. X02616

Debriyaj kolunu (D) serbest birakin ve CCW konumuna (Y) gelinceye kadar poyrayi dondirdn.

Seviye durdurma pimini (E) yerine takin (akttatorle birlikte gdnderilir). (Seviye durdurma pimini (E) gosterilen poyra
konumuna eriginceye kadar takmayin.) Seviye durdurma pimi, son konumuna ancak hem akttiatérden hem de plaka-
lardan gegctikten sonra sabitlenir. Seviye durdurma pimi, konumuna sabitlenmeli ve manuel olarak ¢ikarilamamalidir.

fig.Xx02617

Damperi agik konumda tutun. Damperin sorunsuz sekilde agilip kapandigindan ve i1sitma unitesinin (xx) yanlarini giz-
mediginden emin olun. Gerekirse damperin konumunu ileri ya da geriye dogru ayarlayin.

fig.X02387A
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Not!
Saftin ucunu sikarken damper ag¢ik olmahdir (B).

1/8 in¢ Alyan anahtari kullanarak iki adet punta vidasiyla saftin ucunu (D) 5 Nm torka sikin Not!Anahtar 1/8 in¢ ol-

mahdir, mm degil.

Asagidaki sekilde gosterildigi gibi damper agzi, manuel debriyaj kolu (E) donduirilerek ayarlanabilir:

C = damper kapall,
B = damper agik.

fig.X02388

Kablolari vida terminallerine (B) monte edin.

fig.X02388D

Coklu fisi kablo rakorunun asagisindaki aktiatér kutusundan bilesen Unitesine dogru gegcirip *B* isaretli konnektore

yerlestirin. Kablolari resme gore baglayin.
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fig.X02514
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Besleme ayirici panelini tutamak yerine oturacak sekilde yerlestirin.
Daha fazla bilgi i¢in "Elektrik baglantisi" bélimune bakin.

A

QD &

\

iki arka paneli monte edin. Bilesen iinitesi arka panelini monte ederken, (nitenin (ist kenari makinenin st panelinin
alt kismina egimli olmalidir.

Kurulumdaki kablolar, arka panelden dnce monte edilebilir.
Tutacakli besleme devre kesici panelini 6 vida kullanarak arka panele sabitleyin.
Not!

Besleme ayiricinin baglanabildigini ve baglantisinin kesilebildigini kontrol edin.

fig.Xx02691

@) (@] ©

fig.x02701
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Kdsebendi monte edin.

5-05.5x19 (2x)

fig.Xx02374

Makinede surgllu kapak varsa su bolime gidin: Surgulu kapak icin montaj ekipmanlarive ardindan sonraki adimi
gergeklestirin.
Asagidaki gibi, her iki tarafta da 5 vida kullanarak yan panelleri takin:

ilk olarak 6n viday! ve arka vidayi sikin ancak sonuna kadar sikmayin. Oyuklar asagiya bakacak sekilde yan paneli
doéndurin ve yan paneli oyuklara monte edin. Vidalari sikin.

Son 3 vidayi da sikin.

5-25.5x19 (2x)

fig.X02369
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Hava labirentini monte edin.

Hava labirentinin ve panellerin oldugu tarafta, paneller Gzerinden hava labirentine vidalari (1) dnceden takin. Vidalari
(2) sikin.

2 1
' 2-@5.5x19 (2x) ' 4-@5.5x19
\V4

fig.X02396

Ust paneli yerine yerlestirin ancak sikmayin.

fig.X02397
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Panelleri hava labirentine sabitleyin.
Ust paneli sabitleyin.

' 8-05.5x19
\/

fig.X02398

On paneli 2 vidayla ve kilitli somunlarla yan taraflara sabitleyin. Vidalari tamamen sikmayin.
Destek plakasini (C) baglarken 6n paneli agik konumda tutun.

On paneli kapatin ve 2 vidayla birlikte 6n tarafa sabitleyin.

Yanlardaki 2 vidayi sikin.

M5x16

6T,
@
J

fig.X02383
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Isitma Unitesinin arka panellerini (E) monte edin.

Bilesen Unitesi arka panelini (G) monte ederken, Unitenin Ust kenari makinenin Ust panelinin alt kismina egimli
olmalidir.

E: 2 arka panel: Isitma Unitesi (6 vida)
F: Ust panel: Temel makine
G. Arka panel: Bilesen Unitesi (6 vida)

/

fig.X02375A
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Buhar baglayin.

Daha fazla bilgi i¢in lutfen "Buhar baglantisi" bélimine bagvurun.
1 = Girig

2 = Do6nls (yogusma)

fig.X02399
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5 Sirgulu kapak i¢cin montaj ekipmanlari
Her birinde 2 vida kullanarak 2 adet ¢gapraz baglama pargasini (A) monte edin.

fig.x02501

Yan panelleri (B) tstten monte edin ve olabildigince asagiya ittirin.
Yan panelleri kilitlemek icin vidalari (C) monte edin (her taraftan 2 vida).
Vidalari (D) Ust panelle (B) kismini kilittemek icin monte edin (yan paneller baglandiktan sonra).

D

&)
] 3-94.8x13 (2x)
\V4

(

®o

2-M4x11 (2x)

(

fig.Xx02502

Yan panelleri ve kalan pargalari su bélimde gésterildigi gibi monte edin: Isitma Unitesinin kurulumu.
Kapaklari kolayca sirgulenip agildigini kontrol edin.
Not!

Siirgiilii kapagin hareketini etkilemesi nedeniyle montajin dikeyliginin ve dengesinin g6z 6niine alinarak dik-
katli bir sekilde yapmak 6nemlidir.




52 Kurulum kilavuzu

6 Yatirma unitesinin kurulumu
6.1 Kurulum

6.1.1 Esnek boru baglantisi, gaz isitmali makineler

Yatirma fonksiyonu nedeniyle gaz borusu (A) makinenin 300 mm déniinde sonlanmalidir ve gaz borusunun son parc¢a-
si esnek olmalidir (6rnedin onayl bir 600 mm'lik gaz hortumu).

6.1.2 Esnek boru baglantisi, buhar isitmali makineler
Yatirma fonksiyonu nedeniyle buhar hortumlari 300 mm'lik bir agiri uzunlukta olmalidir.

6.1.3 Cikis kanali, tim i1sitma turleri
Yatirma fonksiyonu nedeniyle ¢ikis kanalinin (B) makinenin 200 mm dninde esnek bir hortumu olmalidir.

300 mm /
11 13/16 inch
-
A
200 mm/
7 7/8 inch
B >
/

fig.W00140
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6.2 Yatirma uinitesi kitinin igindekiler

Tanim Pr¢. No. Adt Bu belgedeki kimligi Yorum

Sol montaj tabani 487242771 1 A 2 temel ayakh (F)

Sag montaj tabani 487242770 1 A 2 temel ayakh (F)

On montaj tabani 487243655 1 B

Montaj tabani arka 487243755 1 C

pargasi

Ayar plakasi 1 mm 487242725 5 D

Ayar plakasi 2 mm 487242726 5 D

Ayar plakasi 3 mm 487242727 5 D

Uzatma civatasi 471830102 8 R Zemine baglama igin M8
x 120

Civata 487242778 2 E M20 x 30

Camasir Makinesi 487242777 2 E M20

Konsol 487242605 2 E An temel ayag| icin

Kademeli civata 487242779 2 G M10 x 80, 6n temel ayagi
icin kilit

Kilitleme somunu 732212001 2 G lll{lljto, on temel ayagi icin

ili

Aktuator 487028988 2 H

Orta civata 487242799 4 J Kelepgeleme aktlatori
icin M8

Kilitteme somunu 732211801 4 J Kelepgeleme aktiatori
icin M8

Meyilli rondela 734116431 4 J Kelepgeleme aktuatoru
icin M8

Sol esik 487242788 1 M

Sag esik 487242775 1 M

Bilezik vidasi 487242796 6 Mm ?\(A%n esiklere montaj igin

Somun 731231401 6 Mn Yan esiklerdeki bilezik vi-
dalari igin M5

Arka esik 487240222 1 o}

On en kirig 487240221 1 N On esik

Ust somun 487242797 4 Q Arka esik icin M5

Plaka vidasi 471834033 12 P 4,8 x 13 (Tork)

Baglanti pargasi 487240611 1 L 315 mm — 303 mm /12"
icin ¢ikis borusu

Uzatma pargalari 487242254 1 LI Montaj ¢ikis borusu icin
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6.3 Kurulum

Makine, kalinligi en az 100 mm / 3 15/16 ing olan beton bir zemine montelenecektir. Zeminin dengede oldugundan
emin olun.

2 montaj tabani kenarini (A) (daha sonra tekrar sokiilmesi gereken 4 tagima vidasiyla ahsap palete tutturulmustur)
makinenin montelenecegi beton zemine yerlestirin.

* = Makinenin ond.
** = Makinenin arkasi.

*%

fig.X02416

Montaj tabani 6n pargasini (B) ve montaj tabani arka pargasini (C) montaj tabani kenarlarina vidalarla (P) énceden
monte edin.

Montaj tabaninin kare oldugundan emin olarak temel ayaklarini (F1= F2) arasini gapraz sekilde dlgtin.

fig.Xx02417
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8 deligi isaretleyin. TUm montaj tabanini tasiyin ve 8 deligi agin 2 8 x 100 mm.
8 dubelli civatayi (R) zemine takin.
Tdm montaj tabanini, dibelli civatalar Gzerinde yerine yerlestirin.

fig.Xx02419

Hizalama i¢in ayar plakalarini (D) bir alt katman olarak kullanin.

fig.Xx02418

Tdm montaj tabani yerinde ve dogru seviyede oldugunda 8 dlbelli civatayi sikin.
Devam etmeden 6nce montaj tabani 6n parcgasi (B) ve montaj tabani arka pargaci (C) sokilmelidir.

Ly Px8

fig.X02417A
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Kontrol 8l¢iimU; montaj tabani ¢gaprazlama olarak seviyelendirilmelidir ve montaj tabaninin kenarlari paralel olmalidir.
Montaj tabanini hizalarken dikkatli olmak énemlidir.
Gerekirse ayar plakalarini (D) kullanin.

Not!
Montaj tabani deformasyona ugrarsa, siirgiilii kapak ve yatirma fonksiyonu diizgiin ¢calismayacaktir.

fig.X02420

Filtre kapagini (T) ¢ikarin.

fig.X02469A

Biri 6nde biri arkada olan iki ahsap ¢ubugu sokun.
Paketin acilmasi hakkinda daha fazla bilgi icin Iitfen su bélime basvurun: Ambalajini Acma.

fig.X02469B
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Cikis borusunu sékin. Cikis borusunu sékmek icin tedarik edilen uzatma parcalarini (LI) kullanin.

fig.X02431A

Makine ve palet arasindaki civatalari sokin.

J

6X

fig.X02349B
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Makineyi, 6rnegin forkliftle kaldirin ve ahsap gubuklari sékun.

fig.Xx02351B

fig.X02426A
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Makineyi 2 adet yan baglama tabaninin Uzerine yerlestirin.

fig.X02427

Kilavuz konsollarinin (E) temel ayaklariyla (F) temas etmesi icin makineyi dikkatli bir sekilde algaltin.
2 kilitteme civatasini (G) takip sikin.

fig.Xx02428
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Forklifti kaldirin.
Forklift kaldirildiginda kalan iki destek bolimu serbest birakilir ve bunlarin kaldirilmasi gerekir.

fig.X02429A

2 temel ankraj vidasini (E) sikin.

fig.X02429
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Montaj tabani 6n parcgasini (B) vidalarla (P) monte edin.

fig.Xx02430

2 aktuatdr (H) 2 kare agiz Gzerinden yatirarak arka temel ayaklara (F) monte edin.
Aktlatorleri 2 orta civata, rondelalar ve kilitli somunlarla sikin (J).

fig.X02436
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Yatirma islevi kablolar, 300 mm'lik bir asiri uzunlukta olmalidir (A).
Aktlatdr kablolarini 6nceden monte edilmis kablo kelepgeleriyle (Hh) sikin.

fig.X02437

Aktoatdrlerdeki 2 adet coklu fisi (K) kontrol kutusuna yerlegtirin.

fig.Xx02445




Kurulum kilavuzu 63

Arka montaj tabani pargasini (C) vidalarla (P) monte edin.
Cikis borusunu (L) monte edin. Cikis borusunu monte etmek igin tedarik edilen uzatma pargalarini kullanin.

=

(S

ple?]

%
« Px4

fig.X02446

Her iki esige de 3 bilezik vidasini (Mm) monte edin.
Bilezik vidalarinin kare acikliklara agil bir sekilde bastiriimasi ve dogru konuma kilitlenmesi i¢in yukari kaydiriimasi

gerekir.

fig.Xx02452
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Yan egikleri (M) ve en kirigi/on esigi (N) vidalarla (P) monte edin.

fig.X02447

fig.X02453
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Arka esigi (O) 2 vidayla (P) ve 2 tst somunla (Q) monte edin.
% Qx4
fig.X02448A

Arka paneli (S) monte edin ve filtre kapagdini (T) yeniden monte edin.

fig.X02454
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Hazir oldugunda makine, sekilde gibi gérinir ve egim fonksiyonu kullanilabilir.

fig.X02455




Kurulum kilavuzu 67

7 Bosaltma sistemi

7.1 Hava prensibi

Fan, 1sitma Unitesi araciligiyla havayl tambura ¢ekerek makinede disik basing olusturur.
Isitilan hava, giysiler ve tambur delikleri arasindan geger.

Hemen ardindan hava tamburun altinda bulunan bir hav filtresi boyunca akar. Bunun sonrasinda hava, fan ve egzoz
sisteminden bosaltilir.

Not!

En iyi kurutma sonuglarini elde etmek i¢in makinenin yeterli temiz hava almasi ¢ok 6nemlidir.

fig.X02356
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7.2 Temiz hava

Maksimum verimlilik ve olasi en kisa kurutma siresi i¢in, disaridan odaya giren temiz havanin, odadan ¢ikan hava
ile ayni hacimde olmasini saglamak énemlidir.

Odada cereyani 6nlemek igin, hava girigini makinenin arkasina yerlestirmek énemlidir.
Yeterli hava beslemesi gartlari:

» Hava girisi agikhidi alaninin, egzoz borusu alaninin bes kati genigliginde olmasi gerekir. Giris agikhgi alani, 1zgara/
panjur kapagindan herhangi bir engele ugramadan havanin akabilecegi alandir.

N7 ——

A

ﬁ>

.
/

fig.X02355

Hava girisi kapak plakasi Gzerindeki 1zgara/plaklardaki direncin, 10 Pa'y1 (0,1 mbar) agsmamasi gerekir.

Not!
Izgara/panjur kapaklari genellikle, temiz hava girigi alaninin yarisini bloke ederler. Bunu g6z éniinde bulun-
durmayi unutmayin.
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7.3 Egzoz kanali

Egzoz igin yalnizca sert veya esnek metal kanalin kullaniimasi gerekir.
Plastik kanal sistemi kullaniimamalidir.
Egzoz icin tavsiye edilen malzeme, galvanize celiktir.

Kanalin vidalarla veya kanala dogru uzanan ve havi yakalayan diger baglama araglariyla monte edilmemesi gere-

kir, bunun yerine érnegdin kelepceler ve yiksek 1si dayanimli silikon kullanin.
Egzoz havasinin, duvara, tavana veya binanin gizli bir alanina dogru havalandiriimamalidir.
Yogusma, binada donma hasarina neden olabilecegi icin egzoz kanalinin binanin agikligina ydnlendiriimesi

gerekir.
Egzoz kanalinin agik havaya yonlendiriimesi gerekir.

Egzoz kanalinin, agik havada darbelere veya su girmesi gibi etkenlere kargi korunacak sekilde yerlestiriimesi

gerekir.
Egzoz kanalinin, i¢ kisimda duz olmasi gerekir (dusuk hava direnci).
Egzoz kanalinin, keskin olmayan egimlerinin olmasi gerekir.

4
e s N
’ N N . N
’ N . N , N
7z A ’ N ’ N
4 N s N 4 N
, N , N . N

&—\-» 5 = /:,,‘\_, > el
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7.4 Paylasilan egzoz kanali

/A /A

Her bir makinenin ayri bir egzoz kanalina baglanmasi tavsiye edilir.

Birden fazla makine ayni egzoz kanalini kullandigi zaman, egzoz kanalinin her makineden sonra ylkselmesi gerekir.
Onerilen ¢ap artma ilerlemesi tablodaki gibidir. Latfen gereksiz derecede blyuk olan kanallarin, havalandirma sorun-
larina neden oldugunu unutmayin.

Egzoz kanalinda, her bir kurutucudan sonra bir tek yonli kapakgik olmalidir.

NN N

fig.X02357
Makinelerin sayisi 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Egzoz kanali o mm 315 500 630 630 800 800 1000 1000 1000 1000
Temiz hava girisi igin m?2 0,39 0,98 1,56 1,56 2,51 2,51 3,93 3,93 3,93 3,93
onerilen bolge

Temiz hava girisi igin m2 0,27 0,54 0,81 1,08 1,35 1,62 1,89 2,16 2,43 2,7
minimum bolge

A /A

Egzoz kanalinin hacminin azaltiimamasi gerekir.

7.5 Egzoz boyutlandirmasi
Her bir makinenin gici ile karsilastirildiginda makinenin dogru hava hacmine sahip olmasi 6nemlidir.
Hava akisi daha dusuk veya daha yiksekse, bu daha uzun bir kurutma siresine neden olur.

Cikis borusu uzunsa veya havalandirma gerektigi sekilde tasarlanmamissa, ¢ikis borularinin periyodik olarak temiz-
lenmesini Oneririz. Genelde daha uzun kanallarin daha sik temizlenmesi gerekir.

Makinenin en iyi sekilde galismasi igin egzoz borularinin kisa olmasi gerekir.
Tum kapak panellerinin, en iyi yolla makinenin ¢galismasi icin monte edilmesi gerekir.
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7.6 Hava akisini ayarlama

/N /N

Hava akisinin ayarlanmasi islemi yalnizca yetkili personel tarafindan gergeklestirilebilir.

Her makinenin isi girisiyle kiyaslandiginda makinenin dogru hava akisina sahip olmasi énemlidir. Hava akisi minimu-
mun altindaysa makine isisini distrmeye zorlanir; bu da kurutma suresinin daha uzun olmasina neden olur.

intiyag duyulanin {izerinde hava akisina gerek yoktur; bdyle bir hava akisi soguk bir camasir odasina, borulardan ve
cikistan gurultu gelmesine neden olur. Ug noktalardaki durumlarda, bu daha uzun kurutma suresi anlamina gelebilir.

ideal kurutma performanslari, dlgiilen statik arka basing asagidaki tabloda belirtilen degerlere karsilik geldiginde elde

edilir.

D7-900
Isitma Etki Hz ideal statik arka basing - so- Sonug: Soguk ve bos makinede
guk ve bog makinede A (Pa) nominal hava akigi (m3/sa.)
konumunda élgiilen
STD' SLD? STD' SLD?
Elektrik 60 kW 50 435 150 1815 2145
Gaz 63 kW 50 350 — 1815 —
Gaz 63 kW 60 1230 — 1518 —
Buhar 60 kW 50 490 — 1804 —
1. Standart makine
2. Surgili kapakl makine
D7-1200
Isitma Etki Hz ideal statik arka basing - so- Sonug: Soguk ve bos makinede
guk ve bos makinede A (Pa) nominal hava akigi (m3/sa.)
konumunda élgiilen
STD' SLD? STD' SLD?
Elektrik 72 kW 50 1120 — 1782 —
Gaz 83 kW 50 900 940 2068 1914
Gaz 83 kW 60 150 — 2321 —
Buhar 80 kW 50 640 640 2178 2178
1. Standart makine
2. Surgult kapakl makine

Bu verilen verilerden sapan boru sistemleri i¢in boru hatti sistemini ayarlamak gerekir.

Not!

Ayarlanabilir hava damperi, fabrikadan makineyle birlikte saglanmaz.
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Karsi basinci kontrol etme

Alt arka paneli sékun.
Isitma sensdrunl (NTC sensor) (A) sOkin ve dlgim cihazini takin. Hava sizintisini énlemek i¢in baglantinin siki oldu-
gundan emin olun.

fig.X02562
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Alternatif 6lgme yontemi

/N /AN

Hava akisinin ayarlanmasi islemi yalnizca yetkili personel tarafindan gergeklestirilebilir.

Ev yapimi bir U tip manometresi, i¢cinde su bulunan bir hortum (maks. dis ¢api 2 10 mm ve min. dis ¢api @ 5 mm
olan) kullanin. Hortumun bir ucunu delige (A) takin (NTC sensoéri gikarildiktan sonra), suyun ylizeyde kalmasi igin
hortumu resimde gosterildigi sekilde tutun.

Makineyi galistirin ve hortumun bir ucundaki suyun ve diger ucundaki suyla farkini élgun.

1mm =10 Pa.

Xmmt

fig.X02563

Karsi basing, 6nerilen degere uygun oldugunda isitma sensoériind (NTC sensori) (A) yeniden takin.
Alt arka paneli yeniden monte edin.
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Basing diisiis egrili diagram
Gri alan (A), ideal galisma alanini gdsterir.

Calisma alani

ideal hava akigl, sojuk ve bos makine

Statik geri basing, Pa

o|0|w|>»

Hava akigl m3/sa.
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8 Elektrik baglantisi
8.1 Elektrik kurulumu

/N /N

Elektrik kurulumu yalnizca nitelikli personel tarafindan gergeklestirilebilir.

/AN /N

Frekans denetimli motorlara sahip makineler, belirli tirlerdeki toprak kagagdi devre kesicileriyle uyumsuz olabilir.
Makinelerin yiksek dizeyde kisisel guvenlik saglamak igin tasarlandidini, bu nedenle toprak kagagi devre kesici-
leri gibi harici ekipman pargalarinin gerekli olmasa da dnerildigini bilmek énemlidir. Yine de makinenize toprak ka-
¢agi devre kesici baglamak istiyorsaniz lutfen agagidakileri unutmayin:

» uygun tipteki bir devre kesicinin secildiginden ve boyutlandirmanin dogru oldugundan emin olmak i¢in vasifh
ve yetkili bir kurulum sirketi ile iletisime gegin

» maksimum guvenilirlik igin, toprak kagagi devre kesicisi basina yalnizca bir makine baglayin

+ toprak telinin dogru sekilde baglanmis olmasi 6nemlidir.

Makinenin omnipolar bir anahtar ile donatiimis olmadigi durumlarda, birinin dnceden kurulu olmasi gerekir.

Kablo baglantisi kurallarina gére, kurulum ve servis iglemlerini kolaylastirmak icin makineye énceden ¢ok kutuplu bir
anahtar monte edin.

Baglanti kablosu keskin olmayan egrilerde asiimalidir.
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8.2 Dahili baglanti
Arka paneli (A) besleme ayiricinin koluyla sékun.

% I: |

fig.W00150
Kabloyu kablo rakorundan (B) gecirerek besleme ayiriciya yénlendirin.
Kabloyu, asagidaki tabloya gore baglayin. Noétr bir iletken varsa N terminaline baglanmalidir.
Kablo hatti semalari yerinde (C) kapalidir.
B
fig.X02487

Not!
Makine, yiiksek akim yonetmelikleri dogrultusunda ek korumayla donatilmalidir.
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8.3 Makine baglantisi

8.3.1 Ug fazli baglant:
Topraklama ve diger kablolar tabloya gore baglayin.

Gaz ve buhar 1sitmali makineler
3AC

Elektrik 1sitmali makine
100A
3AC

Elektrik 1sitmali makine
160A
3AC

Her kabloyu, etikette belirtilen sikma torkunu kullanarak sabitleyin.
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8.4 Elektrik baglantilar

D7-900

Elektrik baglantilarn

Isitma alternatifi Ana voltaj Hz Isitma glicu Toplam giig Tavsiye edilen
kW kW sigorta
A
Elektrik 1sitmali makine 220-230V 3 ~ 50/60 48 50,2 160
240V 3~ 50/60 48 50,2 125
380415V 3~ 50/60 48/60 50,2/62,2 80/100
440V 3~ 60 48/60 50,2/62,2 80/100
480V 3~ 60 48/60 50,2/62,2 63/80
Gaz ve Buhar 1sitmali makineler 220480V 3~ 50/60 ' 2,2 10
1. Boyle durumlarda toplam gii¢ ve nerilen sigorta isitma glcline bagli degildir.
D7-1200
Elektrik baglantilan
Isitma alternatifi Ana voltaj Hz Isitma glicu Toplam gti¢ Tavsiye edilen
kW kW sigorta
A
Elektrik 1sitmali makine 380-415V 3~ 50/60 60/72 62,2/74,2 100/125
440V 3~ 60 60/72 62,2/74,2 100/100
480V 3~ 60 60/72 62,2/74,2 80/100
Gaz ve Buhar isitmali makineler 220-480 V 3~ 50/60 1 2,2 10

1. Bdéyle durumlarda toplam gli¢ ve 6nerilen sigorta 1sitma glictine bagh degildir.
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9 Buhar baglantisi
9.1 Buhar baglantisinin yapilmasi

A /A

Buhar borusunun ayri olmasi ve basing altinda olmamasi gerekir.

Buhar girisi
» Catal borunun, buharda yogusma olmasini dnlemek igin ana buhar borusunun Ust kismina yerlestiriimesi gerekir.

* Brangman borusunun asagi dogru bir egiminin olmasi gerekir ve giris baglanti brangmaninin (5) Ustlndeki bir yik-
seklikte sonlanmasi gerekir.

» Bransman borusuna bir tipa valfi (A) ve bir siizge¢ (B) monte edin.

* Bransman borulari ana borudan ¢ok uzaktaysa buhar kalitesini korumak i¢in bir buhar muslugu (F) takiimasi
oOnerilir.

fig.X02554

Basing hortumlarini, makinenin giris ve ¢ikis baglanti brangmanlarina takin. Deformasyonu dnlemek igin giris ve ¢i-
kis baglanti brangmanlarini desteklemek énemlidir.

Basing hortumlarinin asilmamasi gerekir.

fig.7195
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Yogusma doénuisili

Geri dénen yogusmus suyun ana kondens borusuna gegisini saglayan brangsman borusunun asagi dogru bir egime
sahip olmasi ve ¢ikis baglanti brangmanindan (6) daha asagdida olmasi 6nemlidir.

» Do&nis borusuna bir stizgeg (D) monte edin.

» Kir toplayicidan (D) sonra mekanik bir kondenstop (C) monte edin.

+ Bir tipa valfi (E) takin.

* Bransman borulari ve makine arasina basing hortumlari monte edin. Bu hortumlarin verilmedigini unutmayin.

Boru yalitimi

Kaynayarak yanma riskini azaltmak igin tiim borularin yalitiimasi gerekir. Yalitim, gevre elemanlarinin isi kaybini da
azaltir.

Hazir oldugunda

+ Sistemde sizinti olup olmadigini test edin.
« Kir toplayicilarini temizleyin.
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10 Gaz baglantisi

10.1 Etiketi yapistirin

Makineyi kurmadan 6nce "Kullanici talimatlarini okuyun" etiketini, kapagin igindeki uygun bir yere ve 6n panele
yapigtirin.

Etiketin dogru Ulke koduna sahip olmasi gerekir, gaz kitinden dogru etiketi secin.

Art. No. ...........

fig.7642

10.2 Genel

A VAN

Yalnizca nitelikli personel tarafindan gerceklestirilebilir.

Makinenin st akisina bir kapama valfi monte edin.
Fabrika enjektor basinci ayari, veri etiketinde verilen yakit degerine karsilik gelir.

Enjektor basincinin ve yakit degerinin, ilerleyen sayfalardaki gaz tablolarinda bulunan degerlere uygun olup olmadik-
larini kontrol edin. Uygun degilse, saticl ile iletisime gegin.

Makineyi baglamadan 6nce boru sistemini bosaltin.

Not!

Baglantidan sonra, tiim baglanti noktalarinin kontrol edilmesi gerekir. Herhangi bir sizinti olmamalidir.
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10.3 Gaz kurulumu

Not!

» Varsayilan gazl cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile caligacak sekilde

tasarlanmaktadir.

* Varsayilan gazli cihaz, 610 m’nin (2001 ft) tistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.
* Baska bir gaz tiiriinde ¢alistirmak i¢in makinede gaz doniisiimii yapilmalidir.

* 610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar i¢in kullanilmak ilizere gaz doniistiirme aksesuarlari,
aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

* LPG i¢in, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.
Veri etiketi, enjektor boyutunu, enjektdr basincini ve bu gaz kalitesini kullanan Ulkeleri gosterir:

AL

Arnavutluk

IE irlanda
AT Avusturya IS izlanda
BE Belgika IT italya
BG Bulgaristan LT Litvanya
CH isvigre LU Litksemburg
CY Kibris Lv Letonya
cz Cek Cumhuriyeti MK Makedonya Cumhuriyeti
DE Almanya MT Malta
DK Danimarka NL Hollanda
EE Estonya NO Norveg
ES ispanya PL Polonya
Fl Finlandiya PT Portekiz
FR Fransa RO Romanya
TR Birlesik Krallik SE isveg
GR Yunanistan Si Slovenya
HR Hirvatistan SK Slovakya
HU Macaristan TR Tarkiye

Bulundugunuz yerde mevcut olan enerji gazi tiriini ve makinenin bulundugu konumun rakimini kontrol etmeniz

gerekir.

Bircok benzer tirde gaz tipi mevcuttur, fakat makinenin gaz tipine bagl olarak farkli enjektoér tirleri ile donatilmis ol-

masi gerekir.

Avrupa disindaki tlkeler icin, gaz enerijisinin 1s1 degderini kontrol edin ve bunu ekteki etikette bulunan gaz 1si degeri ile

karsilastirin.
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10.4 Basing ve ayarlama tablosu

10.4.1 D7-900
Sivi petrol gazi | Gaz kategorisi | Giris basinci Meme basinci Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki Ul-
(LPG) (mbar) (mbar) (2 mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
GPA Mids- 3+ 28-30/ Regilasyon 2,00 490805702 490823003 BE, CH, CY,
tream Standar- 37 yok B CZ,ES, FR,
di 2140-23’e GB, GR, IE, IT,
uygun BP LT, LU, LV, PT,
karigimlar SK, SI
GPA Mids- 3B/P 30, 37, 50 28 2,00 490805702 490823004 AT, BE, BG,
tream Standar- B CH, CY, DE,
di 2140-23’e DK, EE, FI, FR,
uygun Ticari GB, HR, HU,
Butan IS, IT, LT, LU,
MT, NL, NO,
PL, RO, SE, SI,
SK, TR
GPA Mids- 3P 30, 37, 50 28 2,10 490805702 490823005 AT, BE, CH,
tream Standar- B CZ, DE, ES, FI,
di 2140-23’e FR, GB, GR,
uygun Propan HR, IE, IT, LT,
HD-5 LU, NL, PL, PT,
RO, SI, SK,
Dogal gaz Gaz kategorisi | Girig basinci Meme basinci Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki ul-
(mbar) (mbar) (2 mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
2H, 2E 20 8 3,50 490805703 Varsayilan AT, BG, CH,
(o CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, GB,
GR, HR, HU,
IS, IE, IT, LT,
LU, LV, NO, PL,
PT, RO, SE, S|,
SK, TR
2E+ 20/25 Regilasyon 2,90 490805704 490823001 BE, FR
yok D
2E (G20) 20 8 3,50 490805703 490823002 NL
2L (G25) 25 12 C
2(43.46-45.3 25 12
MJ/m3 (0 °C))
(G25.3)
2LL (G25) 20 12 3,50 490805703 490823002 DE
C
Hava azaltmal/kisitlama plakasi
fig.X02717

Gaz kategorisi | Gaz tiketimi
Dogal gaz 63 kWh /6,00 m3¥h
(GNH)

Propan (LPG) 63 kWh /2,37 m3/h
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Not!

Varsayilan gazli cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile ¢alisacak sekilde
tasarlanmaktadir.

Varsayilan gazli cihaz, 610 m’nin (2001 ft) iistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.
Baska bir gaz tiiriinde ¢alistirmak i¢cin makinede gaz déniigiimii yapiimalidir.

610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar igin kullanilmak lizere gaz dénustirme aksesuarlari,
aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

LPG icin, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.
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10.4.2 D7-1200

Sivi petrol gazi | Gaz kategorisi | Giris basinci Meme basinci Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki (l-
(LPG) (mbar) (mbar) (e mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
GPA Mids- 3+ 28-30/ Regilasyon 2,20 490805701 490823403 BE, CH, CY,
tream Standar- 37 yok A CZ,ES, FR,
di 2140-23’e GB, GR, IE, IT,
uygun BP LT, LU, LV, PT,
karigimlari SK, SI
GPA Mids- 3B/P 30, 37, 50 28 2,20 490805701 490823404 AT, BE, BG,
tream Standar- A CH, CY, DE,
di 2140-23’e DK, EE, FI, FR,
uygun Ticari GB, HR, HU,
Butan IS, IT, LT, LU,
MT, NL, NO,
PL, RO, SE, SI,
SK, TR
GPA Mids- 3P 30, 37, 50 28 2,40 490805701 490823405 AT, BE, CH,
tream Standar- A CZ, DE, ES, FI,
di 2140-23’e FR, GB, GR,
uygun Propan HR, IE, IT, LT,
HD-5 LU, NL, PL, PT,
RO, SI, SK,
Dogal gaz Gaz kategorisi | Girig basinci Meme basinci Meme boyutu Hava azaltma/ | Etiket Asagidaki ul-
(mbar) (mbar) (2 mm) kisitlama pla- numarasi kelerde mevcut
kasi (mm) olabilir
2H, 2E 20 8 4,00 490805703 Varsayilan AT, BG, CH,
© CZ, DE, DK,
EE, ES, FI, GB,
GR, HR, HU,
IS, IE, IT, LT,
LU, LV, NO, PL,
PT, RO, SE, SI,
SK, TR
2E+ 20/25 Regilasyon 3,40 490805703 490823401 BE, FR
yok c
2E (G20) 20 8 4,00 490805703 490823402 NL
2L (G25) 25 12 C
2(43.46-45.3 25 12
MJ/m3 (0 °C))
(G25.3)
2LL 20 12 4,00 490805703 490823402 DE
C
fig.X02717A

Hava azaltmalkisitlama plakasi

Gaz kategorisi

Gaz tiketimi

Dogal gaz
(GNH)

84kWh /8,00 m*h

Propan (LPG)

83 kWh /3,12 m%h
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Not!

Varsayilan gazli cihazlar, 2H veya 2E’ye (G20) uygun olarak dogal gaz (GNH) ile ¢alisacak sekilde
tasarlanmaktadir.

Varsayilan gazli cihaz, 610 m’nin (2001 ft) iistiindeki rakimlara monte edilmemelidir.
Baska bir gaz tiiriinde ¢alistirmak i¢cin makinede gaz déniigiimii yapiimalidir.

610 m’nin (2001 ft) altindaki rakimlarda diger gazlar igin kullanilmak lizere gaz dénustirme aksesuarlari,
aksesuar ¢antasinda mevcuttur.

LPG icin, GPA Midstream Standardi 2140-23’e uygun kalitede gaz kullanin.
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10.5 Test calismasi

Not!
Makinede test siiriisiinden 6nce, hava akisinin/statik geri basincin "Tahliye sistemi" béliimiine gore ayarlan-
digindan emin olun. Gerekirse hava akigini ayarlayin.

Isitma (nitesi igin 2 gaz valfi bulunur. iki gaz valfini de teker teker kontrol edip ayarlayin.

+ Olglim kolu vidasini (2) 1/4 tur gevsetin; Olgiim koluna bir manometre baglayin ve hava sizintisini énlemek igin
baglantinin sizdirmaz oldugundan emin olun.
* Makinenin glg¢ baglantisini yapin ve i1sinin oldugu bir program segin.
* Makineyi calistirin.
* Meme basincinin, gaz tirine gére dogru oldugundan emin olun; bkz. "Basing ve ayarlama tablosu".
* Meme basincinin ayarlanmasi gerekiyorsa:
— Kapak vidasini (3) gikarin.
— Vidayi (4) cevirin. Saat Yoninde: Meme basinci artar.
— Vidayi (4) ¢evirin. Saat YonU Tersine: Meme basinci azalir.
» Gazin tam olarak yanip yanmadigini kontrol edin. Yakicida mavi alev olmasi tercih edilir.

Go

fig.X03504
» Kapak vidasini (3) yeniden takin.
* Ayarlamalar tamamlandiginda manometreyi ¢ikarin ve vidayi (2) sikin.
iki gaz valfi de test edildiginde orta Uistteki arka paneli sabitleyin.
Ny
§§§§E§m _
i
S N
< Eegege
. s%e@
~ §QEEEE
fig.Xx02382B

Not!

Baglantidan sonra, tiim baglanti noktalarinin kontrol edilmesi gerekir. Herhangi bir sizinti olmamalidir.
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10.6 Donustiirme talimatlari

Shut off the manual gas valve.

» Makineye giden glg baglantisini kesin.

Ust paneldeki vidalarin 4 tanesini gikarin.

Ust arka paneli ve hava labirentlerini sokiin (bunlari sékebilmek igin Ust paneli biraz kaldirin).

fig.X02382A

* Isitma Unitesinde 4 meme bulunur. Agagdidaki sekilde, drnek olarak yalnizca 2 tanesi gosterilmektedir.
Hava azaltma plakasini (1a) ve 4 memeyi (1) cikarin.

fig.Xx02500

* 4 Yeni memeyi (1) takin ve ardindan hava azaltma plakasini (1a) “Basing ve ayarlama tablosu”na uygun olarak
takin.
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Isitma (initesi igin 2 gaz valfi bulunur. iki gaz valfini de teker teker kontrol edip ayarlayin.

+ Olgiim kolu vidasini (2) 1/4 tur gevsetin; Olgiim koluna bir manometre baglayin ve hava sizintisini énlemek igin
baglantinin sizdirmaz oldugundan emin olun.

» Hava akiginin/statik kargi basincin “Tahliye sistemi” b6limiinde anlatildidi gibi ayarlandigindan emin olun. Gere-
kirse hava akisini ayarlayin.

* Makinenin gug baglantisini yapin ve 1sinin oldugu bir program segin.

* Makineyi ¢aligtirin.

* Meme basincinin, gaz tlrine gére dogru oldugundan emin olun; bkz. "Basing ve ayarlama tablosu".

* Meme basincinin ayarlanmasi gerekiyorsa:
— Kapak vidasini (3) gikarin.
— Vidayi (4) cevirin. Saat Yoninde: Meme basinci artar.
— Vidayi (4) gevirin. Saat YonU Tersine: Meme basinci azalir.

@ @

fig.X03504
* Gaz alevinin gerekli sekilde yanip yanmadigini kontrol edin. Yakicida mavi alev olmasi tercih edilir.
+ Kapak vidasini (3) monte edin.
» Ayarlamalar tamamlandiginda manometreyi ¢ikarin ve vidayi (2) sikin.
« Hava labirentlerini ve Ust arka panelleri yeniden monte edin
» Veri plakasi Uzerine dogru gaz etiketini takin; bkz. “Veri etiketi” bdlima.
fig.X02382C

Not!
Baglantidan sonra, tiim baglanti noktalarinin kontrol edilmesi gerekir. Herhangi bir sizinti oilmamahdir.
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10.6.1 Kontrol listesi

Guvenli ve dogru bir déonustirme igin ilgili adim gergeklestirildiginde asagidaki kutulara onay isareti ekleyin:

[ONozzles mounted. (4 Pcs)

CJAir reducing/restriction plates mounted. (2 Pcs)
[ONozzle pressures checked and ok. (Both)
Tighten measuring branch screws. (2)
[JBurning evenly.

IMounted cover screw (3)

[Check all joints, no leaks.

[IMounted Air mazes.

[OMounted upper rear panels.

[OMounted screws on top panel.

[INew gas label mounted.

[JConversion signature label (472811567) mounted and signed.

[JConversion to gas label (472811568) mounted and signed.

OOs

fig.X03031
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10.7 Veri etiketi

Makinenin baska bir gaz tipine dénusturilmesi gerektiginde, makinenin arkasinda bulunan veri etiketinin, verilerin

dogru olmasi igin guincellenmesi gerekir.

Mevcut veri etiketini, agadida gosterildigi sekilde veri etiketinin Ust kismindaki donistlirme kitine yerlestirin. Birden

fazla veri etiketi mevcutsa, dogru tlke kodunun ve gaz tipinin bulundugu etiketi segin.

-

- i

Program:
Type:

oc: Date: Wiring diag:

TN

Product no.:
Serial no.:

OC number: Date(YYMM):
Capacity:

Type/Model:

Voltage:

Rated Input:

Art. No. ..........

For safety reasons use only genuine spare parts.

Made in Sweden
Electrolux Professional AB
341 80 Ljungby, Sweden

oc: Date: Wiring diag:

A

fig.7110
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11 Birinci gu¢ artisinda

Kurulum tamamlandiginda ve ilk kez glg baglantisi yapildiginda, asagidaki ayarlari yapmak zorunda kalacaksiniz.
Bir ayar hazir oldugunda otomatik olarak bir digerini girin. Ekrandaki talimatlari izleyin.

* Dil segin
* Zaman ve tarihi ayarla
» Servis alarmini etkinlestir/devre digi birak

11.1 Dil segin

Dili ekrandaki listeden secin. Yukari ve asagi ok tuslari ile kaydirin.
Bu tim ekran mesajlari, program adlari vb.'nmin goérintilenecegi dil olacaktir.

11.2 Zaman ve tarihi ayarla

EVET segenegini segip SAAT/TARTH menusine ulasmak igin >l O6gesine basin.
ZAMANI AYARLA menusunu etkinlestirip dogru zamani ayarlayin.

Ayarlari kaydedin.

TARIHI AYARLA menusunu etkinlestirip dogru tarihi ayarlayin. Yili ayarlayarak baslayin.

* Yilh ayarlayin. >l O6gesine uzun sire basarak devam edin.

* Ayl ayarlayin. >l 6gesine uzun silre basarak devam edin.

« Gunu ayarlayin. >l Ogesine uzun sure basarak ¢ikis yapip >l 6gesine tekrar uzun sire basarak bunlari
kaydedin.

Hazir oldugunda menuden ¢ikis yapin.

11.3 Servis alarmini etkinlestir/devre digi birak

Makine bir servis alarmi veriyorsa ya da vermiyorsa, EVET veya HAYIR ile ayarlayin.
Cikis yapip ayarlari kaydedin.
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12islev kontrolii

A

Yalnizca nitelikli personel tarafindan gergeklestirilebilir.

Kurulum tamamlandiginda ve makine kullanima hazir olmadan énce bir iglev kontrolliiniin yapilmasi gerekir.

Bir onarim yapildiginda, makinenin yeniden kullanilabilmesi igin bir islev kontroll yapilmalidir.

Makinenin otomatik durma iglevini kontrol edin.
Makineyi galistirin.
» Mikro anahtarlarin dogru sekilde ¢alisip calismadigini kontrol edin:

» Kapak agildiginda makinenin durmasi gerekir.
» Filtre kapagi acildiginda makinenin durmasi gerekir.

Doniis yonunii kontrol edin (yalnizca 3 fazl giig kaynagi olan makinelerde)
Fan garkindaki dénus yonunu duzeltin:

* Fan tekerleginin saat yonunde déndurtlmesi gerekir.
» Donis yoni dogru degilse baglanti terminalindeki iki fazi degistirin.

fig.X05452A
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Fan giirultusii

Fan'dan gelen olagandisi / rahatsiz edici sesi dinleyin.

Gurilth varsa, bu, venturiyi fan tekerlegi ile ayni merkezde olacak sekilde hafifce ayarlayarak ¢ézilebilir. Su adimlari

izleyin:

» Makineye giden glg baglantisini kesin.

* Koruma ekranini (A) sokun.

* 4 vidayi birkag tur gevsetin (B).

» Venturi plakasini fan tekerlegi ile ayni merkezde olacak sekilde ayarlayin, aralarindaki ¢evresel bosluk 1 mm ol-
malidir (C).

» Fan tekerlegini gevirin, venturi plakasi ile fan tekerledi arasinda cizilme sesi olmadidini dinleyin.

» Vidalari (B) 6 Nm /4.4 Ibf.ft tork ile sikin.

» Koruma ekranini 6 Nm / 4.4 Ibf.ft tork ile tekrar monte edin.

» Makineye gucu baglayin ve fan fonksiyonunu tekrar kontrol edin.

D-D

fig.X05452

Isty1 kontrol edin

* Makinenin isinin oldugu bir programda bes dakika boyunca ¢alismasini saglayin.
» Kapag! acarak isitmanin galisip ¢alismadidini kontrol edin ve tamburda i1sinin olup olmadigina bakin.

Yatirma
Yatirma fonksiyonunu kontrol edin.

Siirgiilii kapak
Sirgulid kapak maks. 10 kg'lik / 98N'lik bir kuvvetle agilabiliyor olmahdir.
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Kullanima hazir
Tum testler gerektigi gibiyse, makine artik kullanima hazirdir.

Testlerden bazilari basarisizlikla sonuglandiysa veya kusur ya da hatalar algilanirsa, lutfen yerel hizmet kurulusunuz-
la veya bayinizle iletisime gegin.

Kurucunun, ayrilmadan énce kullaniciyi cihazin ¢galismasi tizerine bilgilendirmesi gerekir.
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13 Bertaraf bilgileri
13.1 Cihazin geri donustlrulebilirligi ve bertarafi
13.1.1 Geri doniistiirulebilirlik

Cihazlarimiz, kullanildig! Glkede yarurlikte olan yénetmeliklere uygun sekilde, ulusal geri ddnisim sistemleri kullani-
larak geri kazanilabilen 6nemli orandaki geri donustirilebilir metaller (6rn. paslanmaz celik, demir, aliminyum, gal-
vanizli sac, bakir, vs.) kullanilarak Gretilmektedir.

Atik bertarafiyla alakali ulusal yonetmelikler degisiklik gosterebilir. Dolayisiyla cihazin bertarafi, cihazin hizmet digi
birakildigi Glkedeki yetkili makamlarca yuruarlige konulan gecerli yasal mevzuat ve yénergelere uygun olarak
gerceklestiriimelidir.

Cihazin bilesenleri, malzeme bilesimlerine (6rn. metaller, yaglar, gresler, plastikler, kauguk, sogutucu gazlar, izolas-
yon plakalari ve diger izolasyon malzemeleri, cam yin(, LED’ler, vs.) gore ve gegerli ulusal ve uluslararasi atik yone-
timi ydnetmeliklerine tamamen uygun bir sekilde ayrilmali ve bertaraf edilmelidir.

Kompresorler, yaglar ve sogutucu sivilar icerebilen 6zel atiklardir ve ulusal ydonetmeliklere uygun olarak geri
donustartlmelidir.

13.1.2 Cihazin bertarafi ve bilegen/malzeme geri kazanimi prosediiru

Bu Urln, hizmet dmri sona erdiginde basitge ¢evreye atilmamalidir; bunun yerine, ulusal ¢gevre yénetmeliklerine uy-
gun bir sekilde bertaraf edilmesi ya da tercihen yetkili bir geri ddniisiim merkezine butin bir halde teslim edilmesi
zorunludur.

Kapaklari ve diger yapisal pargalari da dahil olmak Uzere sékllen tim bilesenler, yetkili geri dénisim veya sékme te-
sisine cihazla birlikte teslim edilmelidir.

Sokme/geri donlisiim merkezi, Urilnlerin en iyi sekilde geri donlstirulebilmesi amaciyla etkili bir sekilde sékmek igin
ellerindeki en gelismis teknolojileri ve ydntemleri kullanacaktir.

Baskili devre kartlarinin, elektrikli motorlarin veya Avrupa Birligi mevzuatina gore yiksek kritik dnemdeki ham madde
geri kazanim potansiyeli oldugu belirlenen diger bilesenlerin 6zel islemlere tabi tutulmasi gerektigini unutmayin.
Supheleriniz veya sorulariniz olursa, daima musteri hizmetleri referansiniza bagvurun.

Cihazi bertaraf etmeden 6nce, potansiyel bir sivi veya gaz kagagi olup olmadigini ve ayrica ellegleme ve muteakip
sOkme islemleri sirasinda tehlike arz edebilecek kirik pargalar olup olmadidini kontrol etmek suretiyle fiziksel duru-
munu ve korunma durumunu dikkatlice inceleyin.

gevre ve insan sagligi i¢in olasi olumsuz sonuglari onlemek amaciyla tranin dogru sekilde
bertaraf edilmesinin zorunlu oldugunu gdsterir. Uriinin geri dénusturdlmesiyle ilgili daha

[ ] fazla bilgi icin litfen yerel bayilik veya temsilciyle, misteri hizmetleriyle veya atik bertarafin-
dan sorumlu olan yerel kurumla iletisime gegin.

ﬁ Uriiniin Uzerindeki simge, Uriine evsel atik olarak islem yapilmamasi gerektigini, ancak

Not!
Cihazi pargalarina ayirirken herhangi bir isaret, bu kilavuz ve cihazla ilgili diger belgeler de yok edilmelidir.

13.2 Ambalajin bertarafi
Ambalaj, cihazin kullanildigi Glkede yUrurlikte olan yonetmeliklere uygun olarak bertaraf edilmelidir. Tim ambalaj
malzemeleri gcevre dostudur.

Guvenli bir sekilde tutulabilir, geri donUsturilebilir veya uygun bir atik yakma fabrikasinda yakilabilir. Geri donustiri-
lebilen plastik pargalar asagidaki érnekler gibi isaretlenmistir.
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